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一般建築のスプリンクラー設備に架橋ポリエチレン管工法
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１．エルメックス－SP一般建築消火配管システム
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２．エルメックス-SP20A＋16A工法

16A 20A



Copyright © NICHIBOU Co.,LTD All Rights Reserved PAGE : 4

・職人不足、質・技術・知識

・職人の高齢化

・現場技術員の未熟な配管施工図

・現場建物内の環境悪化（発塵）

・建設ビルの大型化と短工期

・建築工事の工程優先

・工期が守れない、設計変更が多い

３．施工現場の環境



Copyright © NICHIBOU Co.,LTD All Rights Reserved PAGE : 5

・原則、現場での火気は使用不可

・工場プレハブ化→工場の品質向上が必要

・配管の軽量化

・継手の部品点数が少ない

↓

現場で分解できない継手
組み付け間違いが生じない継手
管理しやすい継手

４．今後の配管工事の方向性

(1セットで約15kg)
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・M7級の首都圏直下型地震の発生確率は今後30年間で70％ （2007.4政府地震調査研究推進本部）

・阪神大震災で、配管の破断によるスプリンクラー4割損傷
＜読売新聞記事＞

●テスト条件
装 置 ：免震装置
メーカー ：井上機械株式会社
パ イ プ ：エルメックス－SP SP-パイプ20 2m
水 圧 ：初期/1.75MPa
ス パ ン ：1.3m
変 位 量 ：500mm
回 転 数 ：15回/分×10分 ＋ 30回/分×3分以上

●テスト結果

エルメックス－ＳＰパイプと継手に変形、損傷、漏れ等の異常無し。

＜実験写真＞

５．地震と求められる配管性能
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６．配管材のCO2排出量の比較

管 種 単位長さ当りのCO2排出量[kg-C/m] 係 数

配管用炭素鋼鋼管 1.50 100

硬質塩化ビニール
ライニング鋼管

1.11 74

ステンレス管 0.86 57

銅管（Mタイプ） 0.63 42

ポリエチレン管 0.06 4

ポリエチレン管は製造過程上でCO2の総排出量が少なく

地球温暖化防止にも有効です。
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・錆びない

・軽量(対鋼管比約1/5)

・長寿命

・地震に強い

・可とう性がよい

・配管施設にエルボは不要

・完全プレハブ化による品質の安定化

＋

跳ね返り防止に巻き出し部は16Aを使用

施工性が良い、施工時間の大幅短縮

設計変更にも柔軟な対応

７．エルメックスSP20A＋16A工法の特長
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８．施工コスト比較Ⅰ
（現場管理の労力の低減と建築躯体への負荷(重量)の軽減）

＜エルメックス工法＞
施工図作成時間 ６０％
鋼管重量 ７１kg

＜在来 巻き出しフレキ工法＞
施工図作成時間 １００％
鋼管重量 ２５１kg

ＥＭＸ 2 0 A

ＥＭＸ 1 6 A

フレキ 2 0 A
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９．施工コスト比較Ⅱ（当社比）

＊1 エルメックス加工費は当社「八街工場」価格で算出
＊2 巻き出しSUSFJは当社製品価格で算出
＊3 コストは直接工事費のみで、共通仮設費、現場経費、一般管理費は含んでおりません。

直
接
工
事
費

コストダウン実現
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エルメックスSP工事は先行配管工事で、ヘッダーを最上部に吊ります。

10．SP配管レベルと納まり図
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プレハブ加工から現場施工までの一貫体制で、責任の所在が明確です。

カンナ掛け 製品組立 電気融着 気密テスト

製品検査 プレハブ完成品 製品梱包 保 管 出 荷

11．ニチボウの一貫管理体制

自動切断機
パイプカット
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SUS巻き出しフレキ
L1000～L3500（500ピッチ）計6種類

12．ニチボウのSUS巻き出しフレキと固定金具のラインナップ

K-1型 C型 角スタッド型

取付け例

ブラケットL63～L380 センター金具・サイド金具・角バー 等
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13．「八街工場」のご紹介

平成29年5月1日現在

当社八街工場は、三井化学産資株式会社の

鋼管プレハブ工場棟

試験・検査棟

エルメックス-SPプレハブ加工技術認定工場です（国内5社のみ）

消火実験棟

樹脂管プレハブ工場 及び事務所棟、展示室
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14.信頼の品質保証

エルメックス-SPプレハブ加工技術認定証 安全センターFJ認定書 ISO9001


